1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI!

1.1 Institut ia de invat améant superior

Universitatea POLITEHNICA Timisoara

1.2 Facultatea® / Departamentul®

Mecanica / IMF

1.3 Catedra

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod*)

Inginerie Industriala / 130

1.5 Ciclul de studii

licenta

1.6 Programul de studii (denumire/cod)/Calificarea

Tehnologia Constructiilor de Masini / 10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei

Masurari

2.2 Titularul activitat ilor de curs

s.l. Dr. Ing. loan GROZA

2.3 Titularul activitat ilor aplicative®

s.l. Dr. Ing. loan GROZA

2.4 Anul de studiu® 2 2.5 Semestrul

2 2.6 Tipul de evaluare

D 2.7 Regimul disciplinei DD

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe saptamana 3 , din care: 3.2 curs 2 3.3 seminar/laborator/ proiect/practica | 1
3.4 Total ore din planul de invat amant 42 , din care: 3.5curs | 28 3.6 activitat i aplicative 14
3.7 Distribut ia fondului de timp pentru activitafi individuale asociate disciplinei ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie $i notit e 30
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate Si pe teren 8
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii $i eseuri 10
Tutoriat 8
Examinari 4
Alte activitaf i 2
Total ore activitdi individuale 62

3.8 Total ore pe semestru’ 104

3.9 Numaul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum °

Notiuni despre tehnologii de prelucrare, desen tehnic

4.2 de competent e .

! Formularul corespunde Fisei Disciplinei promovatd prin OMECTS 5703/18.12.2011 (Anexa3).

2 ) g ) < e ) o
Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu cdruia ii apartine disciplina.

3 ) e R . < ) T ) ) )
Se inscrie numele departamentului caruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titularul cursului.

4 Se inscrie codul prevazut in HG nr. 493/17.07.2013.

5 Prin activitati aplicative se inteleg activitatile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).
6 Anul de studii la care este previzutd disciplina in planul de invdt&mant.
7 Se obtine prin insumarea numarului de ore de la punctele 3.4 si 3.7.




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului e Amfiteatru de curs cu facilitati media

5.2 de desfasurare a activitat ilor practice .

6. Competente specifice acumulate

Competent e . Efectuarea de calcule, demonstratii si aplicatii, pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei industriale pe
baza cunostintelor din stiintele fundamentale
profesionale® . . T N . A .
®  Asocierea cunostintelor, principiilor si metodelor din stiintele tehnice ale domeniului cu reprezentari grafice
pentru rezolvarea de sarcini specifice
e  Utilizarea de aplicatii software si a tehnologiilor digitale pentru rezolvarea de sarcini specifice ingineriei
industriale, in general, si pentru proiectarea asistata a produselor in particular
e  Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
®  Proiectarea si exploatarea echipamentelor de fabricare
e  Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare
Competent e o Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii
de autonomie restransa si asistenta calificata. Promovarea rationamentului logic, convergent si divergent, a
transversale aplicabilitatii practice, a evaludrii si autoevalurii in luarea deciziilor.
e  Realizarea activitatilor si exercitarea rolurilor specifice muncii in echipa pe diferite paliere ierarhice;
Promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperarii, atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti,
diversitatii si multiculturalitatii si imbundtatirea continua a propriei activitati.
e  Autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionald continua in scopul insertiei pe piata muncii si al

adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea personala si profesionald. Utilizarea eficienta a
abilitatilor lingvistice si a cunostintelor de tehnologia informatiei si a comunicarii.

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei e Cunoasterea elementelor ce definesc precizia de prelucrare si activitatile metrologice

7.2 Obiectivele specifice

e definirea preciziei de prelucrare

e utilizarea limbajului tehnic si de specialitate in activitati de metrologie si de proiectare a
preciziei de prelucrare

e cunoasterea elementelor ce definesc precizia de fabricatie si montaj a asamblarilor
cilindrice si a organelor de masini de constructie specifica

8. Continuturi

Proiectarea clasei de toleranta. Ajustaje preferentiale. Alegerea
si verificarea tolerantelor la distantele intre axe si suprafete

8.1 Curs Numar de ore Metode de predare
Precizia prelucrarii mecanice 6 Metode frontale:
Precizia dimensiunilor liniare. Precizia de forma geometrica si de
pozitie reciprocd. Precizia netezimii suprafetelor. Notiuni despre expunerea, prelegerea,
ajustaje . -
. P - conversatia, explicatia,
Sistemul de tolerante si ajustaje STAS-ISO 6
Caracteristicile sistemului ISO. Alegerea sistemului de ajustaj. demonstratia, deductia

Notiuni generale de metrologie 10 Metode de grup: studiu
Notiuni generale despre masurari (marimi fizice). Clasificarea )
marimilor masurabile. Metode si mijloace de masurare de caz, experimente,

Mijloace de masurare a lungimilor, a unghiurilor si a 6
rugozitatii

8 Aspectul competentelor profesionale si competentelor transversale va fi tratat cf. Metodologiei OMECTS 5703/18.12.2011. Se vor prelua
competentele care sunt precizate in Registrul National al Calificarilor din Invataméantul Superior RNCIS
(http://www.rncis.ro/portal/page? pageid=117,702188& dad=portal& schema=PORTAL) pentru domeniul de studiu de la pct. 1.4 si programul de

studii de la pct. 1.6 din aceasta fisd, la care participa disciplina.



http://www.rncis.ro/portal/page?_pageid=117,70218&_dad=portal&_schema=PORTAL

Metode de masurare a marimilor mecanice. Caracteristicile
metrologice ale mijloacelor de masurare. Aparate si
instrumente de masurat lungimi. Metode si mijloace de
masurare a marimilor unghiulare. Traductoare utilizate in
constructia mijloacelor de masurare. Achizitii de date in
procesele de masurare

exercitii,

Bibliografie®

5. Groza I., - Masurari, Note de curs, format electronic

2. David 1., Bagiu L. - Masurari, Editura ,Printech”, Bucuresti, 2000

3. Perju D., Mateas M., - Aparate si sisteme de masurare, Editura ,Politehnica”, Timisoara, 2005

1. David I., - Precizia de fabricatie si montaj in constructia de masini, Editura ,Politehnica”, Timisoara, 2008.

4. Groza I., s.a.,- Achizitia datelor transmise de instrumente digitale, Editura Fundatiei Ioan Slavici, Timisoara, 2010

8.2 Activitat i aplicative'

Numar de ore

Metode de predare

- Studiul erorilor de prelucrare cu ajutorul calculului statistic.

- Determinarea practica a tolerantei caracteristicii de asamblare
(ajustaje probabile)

- Proiectarea clasei de toleranta la ajustajele cu joc, intermediare si
cu strangere.

- Masurarea dimensiunilor liniare cu mijloace de masurare
universale.

Metode frontale:
expunerea, prelegerea,
conversatia, explicatia,

demonstratia, deductia.

Metode de grup: studiu
de caz, experimente,
exercitii,

algoritmizarea,
problematizarea,

- Masurarea marimilor unghiulare prin metode directe si indirecte.

- Masurarea unor parametrii de rugozitate.

- Achizitii si prelucrari de date in procesele de masurare

9 Cel putin un titlu trebuie s§ apartind colectivului disciplinei iar cel putin 3 titluri trebuie s3 se refere la lucrdri relevante pentru discipling, de

circulatie nationald si internationald, existente in biblioteca UPT.

0 Tipurile de activitdti aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Daca disciplina contine mai multe tipuri de activit3ti aplicative atunci ele se
trec consecutiv in liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va inscrie intr-o linie distincta sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:”, ,Proiect:” si/sau

»Practica:”.




Bibliografie'

1. David I., - Precizia de fabricatie si montaj in constructia de masini, Editura ,Politehnica”, Timisoara, 2008
2. David 1., Gubencu D., Malaimare G., - Tolerante si ajustaje; Editura ,Politehnica” Timisoara, 2005
3. Groza I., s.a.,- Achizitia datelor transmise de instrumente digitale, Editura Fundatiei Ioan Slavici, Timisoara, 2010

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu asteptarile reprezentantilor comunitatii epistemice,
asociatiilor profesionale si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

. Adoptarea metodelor si a mijloacelor metrologice adecvate de care dispun angajatorii in procesele tehnologice de asigurare a

calitatii fabricatiei

. Identificarea si recunoasterea criteriilor de precizie dimesionald, de forma si pozitie geometrica impuse pieselor in
constructia de masini

10. Evaluare

10.3 Pondere din

Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare
nota finala
Evaluare distribuita Evaluare sumativa - 2 lucrari scrise pe 60 %
10.4 Curs . . .
parcursul perioadei de transmitere de
cunostinte
10.5 Activita{ i aplicative | S:
L: Evaluare de proces Evaluare formativa - teste la fiecare lucrare 40 %

de laborator

P:

Pr:

10.6 Standard minim de performant & (volumul de cunostinte minim necesar pentru promovarea disciplinei si modul in care se verific stdpanirea lui)

. Indicarea metodelor si a mijloacelor uzuale de masurare pentru lungimi

. Capacitatea de a proiecta un ajustaj cu joc si unul cu strangere
° Capacitatea de a interpreta o abatere de forma si una de pozitie si de a expune modalitatea de verificare

Data completdii Titular de curs Titular activitdi aplicative
(semnatura) (semnatura)
11.02.2015
Director de departament Data aviz&ii in Consiliul Facultdji'? Decan
(semnatura) (semnatura)

1 Cel putin un titlu trebuie s& apartina colectivului disciplinei.
12 Avizarea este precedatd de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studiu cu privire la fisa disciplinei.



