FISA DISCIPLINEI

1. Date despre program

1.1 Institutia de Tnvatdmant superior Universitatea Politehnica Timisoara
1.2 Facultatea®/ Departamentul® Mecanica/

1.3 Catedra —_—

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod4) Inginerie industriald/130

1.5 Ciclul de studii Licenta

1.6 Programul de studii (denumire/cod)/Calificarea Tehnologia constructiilor de masini/10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei Prototipare si fabricatie rapida

2.2 Titularul activitatilor de curs S.I. dr.ing. Cristian COSMA

2.3 Titularul activitatilor aplicative® S.l. dr.ing. Cristian COSMA

24 Anuldestudiv® | 3 [ 2.5Semestrul | 5 | 2.6 Tipul de evaluare | D | 2.7 Regimul disciplinei | DS

3. Timpul total estimat (ore pe semestru al activitatilor didactice)

3.1 Numar de ore pe sdptdmana 3 , din care: 3.2curs | 2 3.3 seminar/laborator/ proiect/practics | 1
3.4 Total ore din planul de invdidmant | 42 | din care: | 35curs | 28 | 3.6 activitati aplicative 14
3.7 Distributia fondului de timp pentru activitati individuale asociate disciplinei ore
Studiul dupa manual, suport de curs, bibliografie si notite 14
Documentare suplimentara in biblioteca, pe platformele electronice de specialitate si pe teren 9
Pregatire seminarii/laboratoare, teme, referate, portofolii si eseuri 10
Tutoriat 2
Examinari 4
Alte activitati
Total ore activitdti individuale 39
3.8 Total ore pe semestru’ ; 81
3.9 Numirul de credite 3

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum * Recomandat: cunostinte de stiinta materialelor, desen tehnic

4.2 de competente » Recomandat: cunoasterea diferitelor tipuri de procese tehnologice de fabricare

5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ®

5.2 de desfagurare a activitatilor practice | o

6. Competente specifice acumulate

! Formularul corespunde Figei Disciplinel promovata prin OMECTS 5703/18.12.2011 (Anexa3).
Se inscrie numele facultdtii care gestioneazé programul de studiu cdruia i apartine disciplina.

3 Se inscrie numele departamentului ciruia i-a fost incredintatd sustinerea disciplinei i de care apartine titularul cursului.

4 Se inscrie codul prevazut in HG nr. 493/17.07.2013.

® Prin activititi aplicative se inteleg activitétile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practica (Pr).

® Anul de studii la care este prevazut§ disciplina in planul de invatdmant.
7 Se obtine prin insumarea numérului de ore de la punctele 3.4 si 3.7.




metodelor de fabricatie rapida.

Competen.t% * Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza privind procesele de fabricare, utilizarea
profesionale adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si limitele

personala si profesionala.

Competente | « Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in conditii
transversale de autonomie restransa si asistenta calificata, promovarea spiritului de initiativa, dialogului, cooperari,
atitudinii pozitive si respectului fata de ceilalti, autoevaluarea obiectiva a nevoii de formare profesionala
continua in scopul insertiei pe piata muncii si al adaptarii la dinamica cerintelor acesteia si pentru dezvoltarea

7. Obiectivele disciplinei (reiesind din grila competentelor specifice acumulate)

7.1 Obiectivul general al disciplinei | « Insusirea tehnicilor de prototipare si fabricatie rapida.

d terial;
7.2 Obiectivele specifice e material,

fabricatie rapida;

 -insusirea conceptului de reverse engineering, a procedurilor de masurare si scanare a
suprafetelor unui model fizic, modul de realizare a modelului virtual CAD, iarin final a
modelului real obtinut prin proceduri de prototipare rapida prin depunere sau indepartare

* - capacitatea de analiza si sinteza a cunostintelor relative la procese de prototipare si

* - capacitatea de a utiliza si adapta tehnologiile informatice specifice proceselor de
scanare si profotipare a pieselor.

8. Continuturi

8.1 Curs

Numar de ore

Metode de predare

Direct manufacturing.

Inginerie simultans; 5

Proceduri de digitizare-scanare contururi 2D si suprafete de form3 4
complexa 3D;

Tehnici de reconstituire a solidului virtual; _ 4

Generarea modelelor prin tehnici de prototipare rapids; T 4

~ Reverse engineering pentru produse din materiale polimerice si 4

compozite;

High speed machining; 2

Rapid tooling; 3

2

Expunere sistematica,
interactiva, expunere
orala sustinuta de
prezentare

intreprinderi, 2001;

2. A. Tulcan, L. Tulcan, T. Iclénzan - Sisteme de control; Editura Politehnica, Timigoara, 20086;
3. P. Berce, N.Balc, s.a., - Fabricarea rapida a prototipurilor, Editura Tehnica, Bucuresti, 2000;
4. C. Cristian - Studii privind optimizarea tehnicii de Reverse Engineering la realizarea produselor injectate din materiale plastice;
Editura POLITEHNICA Timisoara, 2008, 162 pag., ISBN: 978-973-625-612-7, ISSN: 1842-89672

Bibliografie” 1. V. Seiculescu, D. Stan, A. Tulcan - Tehnica prototiparii rapide, UPT intern, Program Leonardo daVinci-pentru

¥ Aspectul competentelor profesionale i competentelor transversale va fi tratat cf. Metodologiei OMECTS 5703/18.12.2011. Se vor prelua
competentele care sunt precizate in Registrul National al Calificirilor din Invatdmantul Superior RNCIS
) pentru domeniul de studiu de Ia pct. 1.4 si programul de

(http://www.rncis.ro/portal/page? pageid=117,702188& dad=portal& schema=PORTAL

studii de la pct. 1,6 din aceastd fisd, la care particip3 disciplina.




Data completarii Titular de curs Titular activitati aplicative

Director de ﬁpartament 4 Data avizarii in Consiliul Facultatii'? Decan

12 pvizarea este precedata de discutarea punctului de vedere al beard-ului de care apartine programul de studiu cu privire la figa disciplinei.



