FIŞA DISCIPLINEI 

1. Date despre program

	1.1 Instituţia de învăţământ superior
	 Universitatea Politehnica Timişoara  

	1.2 Facultatea 
 / Departamentul

	 Mecanică / Ingineria Materialelor şi Fabricatiei  

	1.3 Catedra
	▬

	1.4 Domeniul de studii (denumire/cod
)
	Inginerie Mecanica/10  

	1.5 Ciclul de studii
	Master

	1.6 Programul de studii (denumire/cod/calificarea)
	 Inginerie Mecanica Avansata/20.70.10)


2. Date despre disciplină
	2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativă

	Masini unelte avansate / DS    

	2.2 Titularul activităţilor de curs
	Conf.dr.ing. BUT Adrian   

	2.3 Titularul activităţilor aplicative

	Conf.dr.ing. BUT Adrian   

	2.4 Anul de studiu

	1  
	2.5 Semestrul
	3  
	2.6 Tipul de evaluare
	E  
	2.7 Tipul disciplinei

	DCAV  


3. Timp total estimat - ore pe semestru (activități directe (asistate integral), activități asistate parțial și activități neasistate
)
	3.1 Număr de ore asistate integral/săptămână
	4   , din care:   
	3.2 ore curs
	2  
	3.3 ore seminar/laborator/proiect
	0/2/0  

	3.1* Număr total de ore asistate integral/sem.
	56   , din care:   
	3.2* ore curs
	28  
	3.3* ore seminar/laborator/proiect
	0/28/0  

	3.4 Număr de ore asistate parțial/saptămână
	   , din care: 
	3.5 ore proiect, cercetare
	  
	3.6 ore practică
	  
	3.7 ore elaborare lucrare de disertație
	  

	3.4* Număr total de ore asistate parțial/ semestru
	   , din care: 
	3.5* ore proiect cercetare
	  
	3.6* ore practică
	  
	3.7* ore elaborare lucrare de disertație
	  

	3.8 Număr de ore activități neasistate/ săptămână
	6   , din care: 
	ore documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate și pe teren
	2 

	
	
	ore studiu individual după manual, suport de curs, bibliografie și notițe
	2  

	
	
	ore pregătire seminarii/laboratoare, elaborare teme de casă și referate, portofolii și eseuri
	2  

	3.8* Număr total de ore activități neasistate/ semestru
	84   , din care: 
	ore documentare suplimentară în bibliotecă, pe platformele electronice de specialitate și pe teren
	28  

	
	
	ore studiu individual după manual, suport de curs, bibliografie și notițe
	28  

	
	
	ore pregătire seminarii/laboratoare, elaborare teme de casă și referate, portofolii și eseuri
	28  

	3.9 Total ore/săptămână

	10    

	3.9* Total ore/semestru
	140    

	3.10 Număr de credite
	 6   


4.
Precondiţii (acolo unde este cazul)
	4.1 de curriculum
	· De preferat, absolvent al unui program de studiu de licenţă din domeniul de studii:                       Inginerie Industrială, Inginerie Mecanică sau Inginerie şi Management    

	4.2 de competenţe
	· Competenţe inginereşti dezvoltate prin discipline specifice de inginerie mecanică privind: 

· abilităţi de operare si programare masini unelte cu comanda numerica 
· Implementarea tehnologiilor asiste de calculator pe masini unelte cu comanda numerica
·   


5.
Condiţii (acolo unde este cazul)
	5.1 de desfăşurare a cursului
	· Sala ZOPPAS, SPM, videoproiector, tablă şi ecran    

	5.2 de desfăşurare a activităţilor practice
	· Laborator MUCN / SPM, clădire IMF    


6.
Competenţe la formarea cărora contribuie disciplina
	Competenţe specifice
	·  Rezolvarea de sarcini complexe, specifice Ingineriei Industriale folosind cunoştinţe avansate din cadrul ştiinţelor inginereşti 
· Realizarea aplicaţiilor de modelare, simulare şi  optimizare a produselor și proceselor de fabricaţie 
· Concepţia integrată în procesul de dezvoltare a produselor  

	Competențele profesionale în care se înscriu competențele specifice
	· Cunoașterea și utilizarea componentelor și tehnologiile specifice 

	Competențele transversale în care se înscriu competențele specifice
	· Capacități de cercetare științifică  


7.
Obiectivele disciplinei (reieşind din grila competenţelor specifice acumulate)
	7.1 Obiectivul general al disciplinei
	· Formarea de competenţe şi abilităţi pentru soluţionarea inovativă a problemelor de explatare si programare a masinilor unelte cu comanda numerica
· Cunoaşterea maşinilor cu comanda numerica : construcţie, funcţionare, utilizare, alegere; însuşirea procedurilor de măsurare pe  maşinile de măsurat în coordonate; formarea de abilităţi şi deprinderi legate de operarea pe maşini CNC: programarea asistata a MUCN  

	7.2 Obiectivele specifice
	· Insuşirea si implementarea softurilor de programare asista pe MUCN
· Dezvoltarea abilitatilor de  operare si programare CNC, încurajarea şi asumării răspunderii lucrului pe utilaje complexe   


	8.
Conţinuturi

8.1 Curs
	Număr de ore
	Metode de predare

	Considerații generale privind operarea si programarea MUCN
· Mașini unelte cu comanda numerica : istoric, tipologie, domeniu de utilizare, elemente componente si evolutii ale MUCN

	5
	Prelegere, expunere,

Demonstrație la tablă,

Problematizare, 
Exemplificare,

Studiu de caz,
Logică deductivă,

Dezbatere interactivă,

Utilizare tehnici TIC,

Utilizare softuri dedicate,

Animație video            

	Sisteme de comanda dupa program
· Sisteme NC
· Sisteme CNC
· Sisteme DNC
  
	4 
	

	Echipamentul numeric CNC -HAAS

· Taste si instructiuni 
· Caracteristici specifice
 
	3  
	

	Masini unelte cu comanda numerica
· Centre de prelucrare prin strunjire 
· Centre de prelucrare prin frezare
  
	4  
	

	Instructiuni de baza in programarea CNC
· Origini si sisteme de axe
· Limbajul comenzii numerice
· Cicluri de prelucrare

 
	6  
	

	Programarea asistata de calculator a masinilor unelte cu comanda numerica
Strategii de prelucrare
CAM – aplicatii si studii de caz

  
	6 
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	  
	  
	

	Bibliografie
   
1. Adrian BUT, Masini si sisteme avansate de prelucrare, Curs, UPT, Editura Politehnica, Timişoara, 2009

2. Adrian BUT Influenta constructiei strungurilor cu comanda numerica asupra preciziei de prelucrare Editura Politehnica, Timişoara, 2003


	8.2 Activităţi aplicative

	Număr de ore
	Metode de predare

	Masini cu comanda numerica , constructie, functionare
	4 
	Expunere problemă abordată; 

Descriere explicativă la tablă;

Studii de caz, 

Dezbatere interactivă;

Interogare;
Efectuare practică a lucrării;

Lucru în echipă;

Conversație  
   

	Echipamente de comanda numerica    
	3  
	

	Limbaje de programare   
	4 
	

	Determinarea sistemului de referință piesă pentru diferite tipuri de piese, prinderea semifabricatelor, pregatirea sculelor aschietoare  
	4  
	

	Programarea asistata de calculator  a centrelor de prelucrare   
	9 
	  

	Setarea punctului de zero, masurarea sculelor si simularea programelor CNC
	4 
	  

	
	  
	  

	   
	  
	  

	  
	  
	  

	Bibliografie
  
3. Adrian BUT, Masini si sisteme avansate de prelucrare, Curs, UPT, Editura Politehnica, Timişoara, 2009

4. Adrian BUT Influenta constructiei strungurilor cu comanda numerica asupra preciziei de prelucrare Editura Politehnica, Timişoara, 2003



9.
Coroborarea conţinuturilor disciplinei cu aşteptările reprezentanţilor comunităţii epistemice, asociaţiilor profesionale şi angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului
	· Majoritatea companiilor naționale și multinaționale dispun de Laboratoare de măsurare tridimensională echipate cu  mașini de măsurat tridimensional și sisteme de scanare. Pregătirea resursei umane capabilă să realizeze programe și proceduri de măsurare a pieselor, reprezintă pentru angajatori, cum ar fi: Continental, Hella,  Mahle, Zoppas, Plassess, Akwell, Swoboda, etc., o necesitate imperioasă, iar pentru absolvenți o șansă de a găsi un loc de muncă de înaltă calificare  

· Periodic, cu ocazia contactelor cu mediul industrial (contracte de cercetare sau prestări servicii, stagii practică studenţi)  este solicitată opinia reprezentanţilor unităţilor industriale din zona de vest a ţării, care angajează absolvenţii specializărilor din domeniul Inginerie Industrială, referitor la preferinţe privind  cunoştințele şi calitățiile apreciate la selecţia în vederea angajării. 
· Aceste opinii sunt puse în discuţie în sedinţe de board ale domeniului de Inginerie Industrială iar, pe baza concluziilor, planurile de învățământ şi/sau conţinutul unor discipline sunt modificate pentru a corespunde cerinţelor mediului industrial  

· Conţinutul disciplinei se regăseşte în materialul de curs şi aplicaţii al modulului ”Metrology” prezentat în cadrul Şcolii de vară „Product Design and Manufacturing”, colaborare a UPT cu Institut Polytechnique de Grenoble, Franţa

· 


10. Evaluare

	Tip activitate
	10.1 Criterii de evaluare

	10.2 Metode de evaluare
	10.3 Pondere din nota finală

	10.4 Curs
	 Nota 5 se acordă pentru cunoașterea a 50% din fiecare subiect, iar nota 10 pentru cunoașterea 100% a fiecărui subiect  
	Evaluare sumativă prin intermediul unei lucrări de evaluare computerizata, care constă din subiecte teoretice si aplicative   
	60% 

	10.5 Activităţi aplicative 
	S:      
	  
	  

	
	L:   Nota 5 se acordă pentru răspunsul la 50% din întrebări, iar nota 10 pentru răspunsul la toate întrebările   
	· întrebări ”la temă” puse în cadrul ședințelor de laborator
· finalizare prin prezentarea unui program NC pentru o piesa data


	40% 

	
	P:      
	  
	  

	
	Pr:           
	  
	  

	
	Tc-R
:    
	  
	  

	10.6 Standard minim de performanţă (volumul de cunoştinţe minim necesar pentru promovarea disciplinei şi modul în care se verifică stăpânirea lui)


	· Promovarea disciplinei presupune cunoașterea a unui volum minim de cunoștințe de 50% din totalul volumului de cunoștințe predat

· Verificarea volumului minim de cunoștințe se face prin evaluare sumativă și testare periodică  


	Data completării
	Titular de curs

(semnătura)
	Titular activităţi aplicative

(semnătura)

	08.05.2019   
	…………………….………
	…………………….………


	Director de departament

(semnătura)
	Data avizării în Consiliul Facultăţii

	Decan
(semnătura)

	…………………….………
	   
	…………………….………


� Formularul corespunde Fişei Disciplinei promovată prin OMECTS 5703/18.12.2011 (Anexa3), actualizată pe baza Standardelor specifice ARACIS valabile începând cu data de 1 iunie 2018.


� Se înscrie numele facultăţii care gestionează programul de studii căruia îi aparţine disciplina.


� Se înscrie numele departamentului căruia i-a fost încredinţată susţinerea disciplinei şi de care aparţine titularul cursului.


� Se înscrie codul prevăzut în HG nr. 376/18.05.2016 sau în HG similare actualizate anual.


� Categoriile formative ale disciplinelor (ARACIS – Standarde specifice, pct. 4.1.2 a) sunt: discipline fundamentale, de domeniu, de specialitate.


� Prin activităţi aplicative se înţeleg activităţile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practică (Pr).


� Anul de studii la care este prevăzută disciplina în planul de învăţământ.


� Tipurile de disciplină (ARACIS – Standarde specifice, pct. 4.1.2 a) sunt: disciplină de aprofundare / disciplină de cunoaștere avansată și disciplină de sinteză (DA / DCAV și DS).


� În cadrul UPT, numărul de ore de la rubricile 3.1*, 3.2*,…,3.9* se obțin prin înmulțirea cu 14 (săptămâni) a numărului de ore din rubricile 3.1, 3.2,…, 3.9. 


� Numărul de ore total/săptămână se obţine prin însumarea numărului de ore de la punctele 3.1, 3.4 şi 3.8.


� Cel puţin un un titlu trebuie să aparţină colectivului disciplinei. De asemenea, cel puţin un titlu trebuie să se refere la o lucrare de referință pentru disciplină, lucrare de circulaţie naţională şi internaţională, existentă în biblioteca UPT.


� Tipurile de activităţi aplicative sunt cele precizate în nota de subsol 6. Dacă disciplina conţine mai multe tipuri de activităţi aplicative atunci ele se trec consecutiv în liniile tabelului de mai jos. Tipul activităţii se va înscrie într-o linie distinctă sub forma: „Seminar:”, „Laborator:”, „Proiect:” şi/sau „Practică:”.


� Cel puţin un titlu trebuie să aparţină colectivului disciplinei.


� Fișele disciplinelor trebuie să conțină procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor și a formelor de evaluare, precum și cu precizarea ponderilor atribuite acestora în nota finală. Criteriile de evaluare trebuie să corespundă tuturor activităților prevăzute în planul de învățământ (curs, seminar, laborator, proiect), precum și formelor de verificare pe parcurs (teme de casă, referate ș.a.)


� Tc-R=teme de casă - Referate


� Pentru acest punct se recomandă consultarea “Ghidului de completare a Fișei disciplinei” de la adresa: � HYPERLINK "http://univagora.ro/m/filer_public/2012/10/21/ghid_de_completare_fisa_disciplinei.pdf" �http://univagora.ro/m/filer_public/2012/10/21/ghid_de_completare_fisa_disciplinei.pdf� 


� Avizarea Fișei disciplinei a fost precedată de discutarea punctului de vedere al board-ului de care aparţine programul de studii.






