1. Date despre program

FISA DISCIPLINEI'

1.1 Institutia de invatamant superior

Universitatea Politehnica Timisoara

1.2 Facultatea?/ Departamentul®

Mecanica / Departamentul IMF

1.3 Catedra

1.4 Domeniul de studii (denumire/cod®)

Inginerie Industriala / L207010130

1.5 Ciclul de studii

Licenta, cu frecventa

1.6 Programul de studii (denumire/cod/calificarea)

Tehnologia Constructiilor de Masini / L207010130-10

2. Date despre disciplina

2.1 Denumirea disciplinei/Categoria formativa®

Proceduri de maosurare 3D/DS

2.2 Titularul activitatilor de curs

Conf. dr. ing. Tulcan Aurel

2.3 Titularul activitatilor aplicative®

Conf. dr. ing. Tulcan Aurel

2.4 Anul de studi” | IV | 2.5 Semestrul

8 | 2.6 Tipul de evaluare | E

| 2.7 Regimul disciplinei® | Optionala

3. Timp total estimat - ore pe semestru: activitati didactice directe (asistate integral sau asistate partial) si activitati de

pregitire individuala (neasistate) °

3.1 Numar de ore asistate 2,5 , format 3.3 ore seminar /laborator o1/
integral/saptdmana din: e Ut Iproiect 0
* H *
;3.1 Numar total de ore asistate 3.5' , format 3.2* ore curs 21 3.3 ore . 14
integral/sem. din: seminar/laborator/proiect
3.4 Numar de ore asistate = e 3.6 ore elaborare proiect de
partial/s3ptimana : , format din: | 3.5 ore practica diploma SN
= = - v : :
3.4* Numar total de ore asistate partial/ formatdin: | 3.5* ore practics 3:6 ore elaborare proiect de
semestru . diploma
3.7 Numar de ore activitati neasistate/ 4.64 | format | ore documentare suplimentara in bibliotecé, pe 1.7
sdptamana din: platformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupd manual, suport de curs, 1
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 1
casa si referate, portofolii si eseuri
3.7* Numér total de ore activitati neasistate/ | 65 , format ore documentare suplimentara in biblioteca, pe 37
semestru din: latformele electronice de specialitate si pe teren
ore studiu individual dupa manual, suport de curs, 14
bibliografie si notite
ore pregatire seminarii/laboratoare, elaborare teme de 14
casa si referate, portofolii si eseuri
3.8 Total ore/saptamana '0 714
3.8* Total ore/semestru 100
3.9 Numar de credite 4

4. Preconditii (acolo unde este cazul)

4.1 de curriculum

o Geometrie descriptivd si desen tehnic

4.2 de competente .

' Formularul corespunde Figei Disciplinei promovatd prin OMECTS 5703/18.12.2011 si cerintelor Standardelor specifice ARACIS valabile incepand cu 01.10.2017.

2 Se inscrie numele facultatii care gestioneaza programul de studiu caruia ii apartine disciplina.

% Se inscrie numele departamentului caruia i-a fost incredintata sustinerea disciplinei si de care apartine titutarul cursului.
4 Se inscrie codul prevazut in HG nr.140/16.03.2017 sau in HG similare actualizate anual.

5 Disciplina se incadreaza potrivit pianului de Invatdmant in una dintre urmatoarele categorii formative: disciplind fundamentald (DF), disciplind de domeniu (DD),
discipind de specialitate (DS) sau disciplina complementar& (DC).
© Prin activitati aplicative se inteleg activittile de: seminar (S) / laborator (L) / proiect (P) / practic (Pr).
7 Anul de studii in care este prevazuta disciplina in planul de invatdmant.
8 Disciplina poate avea unul din urmatoarele regimuri: disciplind impus (D), disciplind optionald (DO) sau disciplina facultativ (Df).
® Numarul de ore de la rubricile 3.1*%, 3.2*,...,3.8* se obtin prin inmultirea cu 14 (s&ptamani) a numarului de ore din rubricile 3.1, 3.2,..., 3.8. Informatiile din rubricile 3.1,
3.4 $i 3.7 sunt chei de verificare folosite de ARACIS sub forma: (3.1)+(3.4) > 28 ore/sapt. si (3.8) < 40 ore/sapt.
19 Numarul total de ore / s3ptdmana se obtine prin insumarea numdrului de ore de la punctele 3.1, 3.4 5i 3.7.




5. Conditii (acolo unde este cazul)

5.1 de desfasurare a cursului ¢ Sald de curs, Materiale suport: laptop, videoproiector, tabld

5.2 de desfasurare a activitatilor practice | e Sali laborator, tabli

6. Competente la formarea carora contribuie disciplina

Competente
specifice

o C4.4 Utilizarea adecvata de criterii $i metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si
limitele proceselor tehnologice de fabricare pe masini clasice gi/sau CNC si a sistemelor flexibile de
fabricare

¢ C6.1 Definirea conceptelor, teoriilor, metodelor si principiilor de baza privind planificarea, gestionarea si
exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare, precum si asigurarea calitatii si inspectia produselor

» (6.2 Utilizarea cunostintelor de baza pentru explicarea si interpretarea probleme care apar in planificarea,
gestionarea si exploatarea proceselor si sistemelor de fabricare pe masini clasice si/sau CNC, precum si in
asigurarea calitatii si in inspectia produselor.

» C6.4 Utilizarea adecvata de criterii si metode standard de evaluare, pentru a aprecia calitatea, avantajele si
limitele metodelor de planificare, gestionare si exploatare a proceselor si sistemelor de fabricare, precum si
de asigurare a calitatii si de inspectie a produselor, inclusiv a programelor software dedicate.

Competentele
profesionale in
care se inscriu
competentele
specifice

¢ C4. Elaborarea proceselor tehnologice de fabricare
+ C6. Planificarea, conducerea si asigurarea calitatii proceselor de fabricare

Competentele
transversale in
care se inscriu
competentele
specifice

s CT1. Aplicarea valorilor si eticii profesiei de inginer, si executarea responsabila a sarcinilor profesionale in
conditii de autonomie restransa si asisten{a calificatd. Promovarea rationamentului logic, convergent si
divergent, a aplicabilitatii practice, a evaluarii si autoevaluarii in luarea deciziilor.

7. Obiectivele disciplinei (asociate competentelor de la punctul 6)

¢ Prin modul de prezentare al acestor cunostinte se cauta ca viitorul inginer, absolvent al

7.1 Obiectivul general al disciplinei specializarii TCM, sa poata sa inteleaga si sa rezolve problemele specifice specializarii

alese, respectiv si inteleaga procedurile de masurare pe magini de masurat in coordonate

7.2 Obiectivele specifice

o De a transmite studentilor cunostinte privind principalele tipuri de masini de
masurat In coordonate si a modului de alegere a acestora in functie de specificul
pieselor de masurat

o intelegerea procedurilor de masurare 3D in vederea masurarii pieselor cu forme
regulate, cat si la cele cu suprafete de forma complexa

8. Continuturi'!

8.1 Curs

Numar de ore Metode de predare’?

1. Masini de masurat in coordonate

Prelegere, expunere,

2. Elemente componente ale MMC

Demonstratie la tabla,

3. Senzori tactili si optici

Problematizare,
Exemplificare,

4. Calibrarea sistemului de palpare

Studiu de caz,

5. Baza de date a unei MMC

N2 W KN

Logicd deductiva,

"' Se detaliaza toate activitatile didactice prevazute prin planul de invatdmant (tematicile prelegerilor si ale seminariilor, lista lucrarilor de laborator, continuturile etapelor
de elaborare a proiectelor, tematica fiecarui stagiu de practicd). Titlurile lucrarilor de laborator care se efectueaza pe standuri vor fi insotite de notatia ,(*)".
'2 Prezentarea metodelor de predare va include si folosirea noilor tehnologii (e-mail, pagin personalizatd de web, resurse in format electronic etc.).




6. Sisteme de referin{a piesd 3 Dezbatere interactiva,
Utilizare tehnici TIC,
Utilizare softuri dedicate,
Animatie video

7. Tolerante geometrice

w

8. Controlul preciziei dimensionale, de forma si de pozitie geometricad 3

Bibliografie'?

Aurel Tulcan, Proceduri de masurare 3D - note de curs, Timisoara, 2020-format electronic (https://cv.upt.ro)
Aurel Tulcan, Liliana Tulcan, Tudor Iclanzan, Sisteme de control; Editura Politehnica, Timisoara, 2006

*** Mouvement Francaise pour la qualité, Machines a mesurer tridimensionelie, Paris, 1998

*** Quindos 7 - Tutorial: Messtechnick Wetzlar, Germania, 2019

8.2 Activitati aplicative' Numdér de ore Metode de predare
1. Descriere constructiva si functionald magina de masurat in 2 Expunere problema
coordonate TESA MicroMS 343 abordatd; S
2. Prezentare soft de misurare Quindos si PCDMIS 2 tDails;nere explicativa la
3. Calibrarea palpatoarelor 2 Studi} de caz,
4, Sisteme de referinta piese. Studii de caz 2 Dezbatere interactiva;
Interogare;
Efectuare practica a
lucrarii;
Lucru n echipa;
Conversatie
5. Masurare elemente geometrice plane 2
6. Masurare elemente geometrice spatiale 2
7. Elaborare raport de control 2

Bibliografie'®
Aurel Tulcan, Proceduri de masurare 3D - lucrari de laborator, Timisoara, 2020-format electronic (https://cv.upt.ro)

Aurel Tulcan, Liliana Tulcan, Tudor Iclanzan, Sisteme de control; Editura Politehnica, Timisoara, 2006
*** Mouvement Frangaise pour la qualité, Machines a mesurer tridimensionelle, Paris, 1998

*** Quindos 7 - Tutorial: Messtechnick Wetzlar, Germania, 2019
**x PCDMIS 2019-R2 - Tutorial: Hexagon MI, 2020

9. Coroborarea continuturilor disciplinei cu agteptarile reprezentantilor comunititii epistemice, asociatiilor profesionale
si angajatori reprezentativi din domeniul aferent programului

e  Cunogstintele de proceduri de masurare 3D sunt importante pentru planul de invitdmant fiind considerate de specialitate, acestea
contribuind la dezvoltarea laturii tehnologice, de productie si asigurarea calitatii a viitorilor ingineri

. Majoritatea angajatorilor din domeniul aferent programului solicitd cunostinge si competente in domeniu pentru dezvoltarea
carierei de viitori ingineri in diferitele departamente ale acestora (conceptie, fabricatie, control/calitate)

10. Evaluare

' - i 10.3 Pondere din
16
Tip activitate 10.1 Criterii de evaluare 10.2 Metode de evaluare hota fifals
Nota 5 se acordd pentru Evaluare sumativa prin intermediul unei
10.4 Curs cunoasterea a 50% din jucrdri scrise, care consta dintr-un subiect 60%
fiecare subiect, iar nota 10 teoretic, unul de sinteza si un subiect cu

'3 Cel putin un un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei iar cel putin un titlu trebuie sa se refere la o lucrare de referinta pentru disciplina, de circulatie nationald si
internationald, existenta In biblioteca UPT.

' Tipurile de activitati aplicative sunt cele precizate in nota de subsol 5. Dac4 disciplina contine mai multe tipuri de activitati aplicative atunci ele se trec consecutiv in
liniile tabelului de mai jos. Tipul activitatii se va inscrie intr-o linie distinctd sub forma: ,Seminar:”, ,Laborator:”, ,Proiect.” si'sau ,Practic&:”.

'8 Cel putin un titlu trebuie sa apartina colectivului disciplinei.

'6 Fisele disciplinelor trebuie s& contind procedura de evaluare a disciplinei cu precizarea criteriilor, a metodelor si a formelor de evaluare, precum si cu precizarea
ponderilor atribuite acestora In nota finald. Criteriile de evaluare se formuleaza in mod distinct pentru fiecare activitate prevdzuta in planul de invatamant (curs, seminar,
laborator, proiect). Ele se vor referi si la formele de verificare pe parcurs (teme de casa, referate s.a.)



pentru cunoasterea 100% a caracter aplicativ
fiecarui subiect .
10.5 Activitati aplicative | S:
e intrebari "la temd&” puse in cadrul
L: Nota 5 se acorda pentru sedintelor de laborator
raspunsul la 50% din e evaluare abilitati practice privind 40%
intrebadri, iar nota 10 pentru méasurarea pe masini de masurat
raspunsul la toate intrebarile tridimensional
P'7:
Pr:

10.6 Standard minim de performanta (se prezintd cunostintele minim necesare pentru promovarea disciplinei si modut in care se
verifica stipanirea lor'®)

*  Rezolvarea corecta a unor probleme de complexitate medie referitoare la asigurarea calitatii si inspectia produselor specifice
tehnologiei constructiilor de masini.

i Titular quurs S a
Data completarii Beanat
12.04.2021
Rivector ta cApdrtarmant Data avizarii in Consiliul Facultatii'® Dec?n
(sempatura) (semnitural

13 ©9. 202/

7 In cazul cand proiectul nu este o disciplina distincta, in aceasti rubrica se va preciza si modul in care rezultatul evaluarii proiectului conditioneaza admiterea

studentului la evaluarea finala din cadrul disciplinei.

8 Nu se va explica cum se acorda nota de promovare.
'8 Avizarea este precedata de discutarea punctului de vedere al board-ului de care apartine programul de studii cu privire la fisa disciplinei.
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