
CONCEPT 1 
VANE PLANE-(simple) 
ENUNŢ: In figura de mai jos este reprezentată schematic vana plană simplă  
 
CERINŢA: definiţie; descrieţi câteva considerente funcţionale şi constructive 
 
 Definitie: Poartă acest nume după forma obturatorului care se deplasează paralel cu secţiunea 
de obturat şi ortogonal pe direcţia curentului. Astfel vanele plane sunt: simple, pană, vane cu două 
lentile, vane plane ochelari; 
 Vanele plane se standardizează după dimensiuni şi după domeniul de presiuni de lucru. Astfel, 
cele cu diametrul de sub 1 m sunt construite pentru diametre din 0,1 m în 0,1 m şi din 0,2 m în 0,2 m 
cele cu diametrul mai mare de 1 m până la 3 m. După presiune, aceste vane sunt de joasă presiune 
sub 6 at, de medie presiune între 6 at şi 10 at şi de mare presiune în domeniul 10 – 100 at. 
 Vana plană simplă este reprezentată schematic în fig.1. 

 
Fig.1. Vana plana simplă 

1- flanşă; 2- corp; 3- obturatorul plan; 4- capac; 5- presetupă;  
6- garnituri de etanşare. 

 În această variantă constructivă, dacă obturatorul plan se află sub presiune se va freca de 
etanşările (6) care se uzează şi trebuiesc des înlocuite. Acest tip de vană în cazul diametrelor şi 
presiunilor mari, nu se va manevra în curent, preferându-se mişcarea obturatorului după egalizarea 
presiunilor pe ambele feţe, prin intermediul unui by-pass, ca în figura 2. 

 
Fig.2. Vană cu by-pass (vedere de sus) 

1- conducta by-pass-ului; 2- robinet 

 



CONCEPT 2 

VANE FLUTURE 
 
ENUNŢ: In figura de mai jos este reprezentata schematic vana fluture  
 
CERINŢA: descrieţi câteva considerente funcţionale şi constructive 

 

 Aceste vane sunt caracterizate de greutăţi relativ scăzute raportate la diametrele deservite. În 
figura 1 este reprezentată schematic o vană fluture. Obturatorul are forma unui disc lenticular, 
unghiul său de rotire fiind inferior valorii de 180º.  
 Etanşarea dintre obturator şi suprafaţa interioară a corpului nu se face metal pe metal, ci 
presupune utilizarea unor garnituri speciale ca în figura 1. 
 Vana fluture se utilizează ca organ de închidere şi siguranţă, fiind folosită la presiuni mari 
(până la 80 bar) şi la diametre de 5-6 m. Această vană poate fi folosită şi la reglarea debitelor, spre 
deosebire de alte tipuri la care se urmăreşte numai închiderea completă sau deschiderea totală 
(„totul sau nimic”).  
 Există mai multe tipuri de mecanisme de acţionare – mecanic, electromecanic sau hidrostatic, 
a căror oportunitate de utilizare depinde de diametrul vanei şi de presiunea de lucru. În ultima 
perioadă s-a generalizat acţionarea hidraulică. 
 

 
 

Fig.1. Vana fluture 
1- corp, 2- obturator; 3- fus; 4- sistem de acţionare. 

 
 

 

 

 

 

 

 



CONCEPT 3 

VANE CILINDRICE 
ENUNŢ: In figura de mai jos este reprezentată schematic o vană cilindrică 
 
CERINŢA: descrieţi câteva considerente funcţionale şi constructive 
 
 Sunt specifice circuitelor hidraulice la care este necesară reglarea debitelor în limite largi, pe 
toată durata de funcţionare. Se utilizează în circuite cu presiuni maxime sub 100 at. Principalele 
caracteristici ale acestor vane sunt: 
 secţiune de trecere profilată; 
 pierderi hidraulice reduse; 
 deplasarea axială a organului obturator; 
 gabarit axial mare. 

 În figura 1 este reprezentată o variantă constructivă de vană cilindrică (numită în literatura 
anglo-saxonă – vană lămâie sau vana Johnson). 
Vana este acţionată hidraulic. Deschiderea se realizează: se pune sub presiune spaţiul A, se 
evacuează lichidul din spaţiul B, astfel încât obturatorul profilat şi cel cilindric să formeze cu 
carcasa interioară o suprafaţă continuă de conducere al apei (fig.2a), ceea ce conduce la o rezistenţă 
hidraulică redusă a acestei vane. Închiderea presupune creşterea presiunii în spaţiul B şi reducerea 
presiunii în spaţiul A, obturatorul cilindric închizând trecerea fluidului, în fig.2b fiind redată o 
poziţie intermediară. 
 Vanele cilindrice permit curgerea în ambele sensuri, dacă mecanismul de acţionare este 
dimensionat corespunzător. 

 
Fig.1. Vană cilindrică  

1- corp; 2- carcasă interioară; 3- nervuri; 4- obturator profilat;  
5- obturator cilindric. 



 
a) b) 

Fig.2. Poziţii ale vanei cilindrice 
a)- deschis complet; b)- poziţie intermediară 

obs. Fig 2 este opţională, se poate şi fără. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



CONCEPT 4 

VANE SFERICE 
 
ENUNŢ: In figura de mai jos este reprezentată schematic o vană sferică 
 
CERINŢA: descrieţi câteva considerente funcţionale şi constructive 
 
 Vana sferică a fost obţinută prin perfecţionarea vanei cep, ajungând astăzi să fie utilizată la 
presiuni foarte mari (240 at) şi diametre maxime mai mari de 3 m. Cotele de gabarit şi greutatea 
specifică referitoare la diametrul deservit sunt de valori mici, rezistenţa hidraulică este minimă, 
forţele de acţionare sunt reduse, iar construcţia deşi complexă este foarte robustă. Organul de 
obturare are o formă complexă, cuprinzând sistemul de obturare, de forma unei calote sferice, şi 
orificiul de trecere al fluidului, de formă cilindrică. În figura 1 este reprezentată o vană sferică. 
 Vana funcţionează numai în situaţiile „totul sau nimic”. Partea interioară a obturatorului este 
cilindrică, având diametru egal cu cel al conductei pe care se montează vana. Prin rotirea cu 90º a 
obturatorului, calota sa sferică 3a se aşează pe diametrul flanşei de ieşire şi produce etanşarea pe 
garnituri de bronz. 
 

 
 

Fig.1. Vana sferică 
1- corp; 2- flanşe; 3- obturator; 3a- calota sferică a obturatorului; 3b- orificiul de trecere al 

obturatorului; 4- fusuri;  
d-diametrul de trecere; ds - diametrul porţiunii de obturare sferice. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



CONCEPT 5 

ROBINETE 
ENUNŢ: In figura de mai jos sunt reprezentaţi schematic robineţi cu ventil, cu cep, cu bilă. 
 
CERINŢA: descrieţi câteva considerente funcţionale şi constructive 
 
 Robinetele sunt organe de închidere şi reglare a debitului pe circuite cu diametre sub 50 mm 
şi presiuni, care în mod normal sunt sub 5 at. Robinetele au diverse forme constructive şi sunt 
caracterizate prin rezistenţă hidraulică mare şi etanşare bună. O clasificare constructivă porneşte tot 
de la forma obturatorului, robinetele fiind: 
 cu ventil; 
 cu cep; 
 cu bilă 
 de reţinere (cu clapetă) 

 În funcţie de presiunea nominală de funcţionare, corpul robinetelor se realizează din materiale 
turnate –alamă, bronz, fontă – la presiuni joase, sau din oţel forjat dacă presiunile de lucru sunt 
ridicate (cu mult peste 5 at).  
 Robinete cu ventil. În figura 1a,b sunt reprezentate două variante de robinete cu ventil cu 
scaun drepte, iar în figura 1c, este reprezentat un robinet cu ventil “de colţ”. 
 

 
 

 a) b) c) 
 

Fig.1. Robinete cu ventil cu un scaun, drepte şi în colţ 
1- capac inferior; 2- corp; 3- capac superior; 4- scaun;  

5- ventil; 6- tijă. 
 
 Configuraţia constructivă a robinetelor cu ventil impune respectarea sensului de curgere, 
deoarece la inversarea sensului rezistenţa hidraulică a acestora va creşte substanţial. Pentru 
micşorarea rezistenţei hidraulice s-au imaginat diverse forme ale corpului, în figura 2 fiind redate 
alte două variante, cu ventil înclinat şi cu trecere liberă 



 
a) b) 

 
Fig.2. Variante de robinete cu ventil 

a)- cu ventil înclinat; b)- cu trecere liberă.  
 
 Robinetele cu cep, prezentate schematic în figura 3, au o largă răspândire, fiind uneori 
folosite şi la instalaţiile de gaz. 

 
a) b) c) 

Fig.3. Robinete cu cep 
a)- robinet cu cep normal; b), c)- robinete cu cep cu trei căi. 

 Problema principală a robinetelor cu cep este împănarea cepului, ceea ce duce de multe ori la 
blocarea robinetului şi uzura relativ rapidă a cepului. Se impune rodarea cepului în corp, iar acest 
tip de robinete este nerecomandabil pentru manevrări dese, preferându-se situaţia “totul sau 
nimic”. Robinetele cu bilă, figura 4, au forma obturatorului sferică, şi au o răspândire tot mai 
mare, din cauza etanşării foarte bune şi a manevrabilităţii facile.  

 
Fig.4. Robinet cu bilă 

1- corp; 2- mufă; 3- obturator (bilă); 4- etanşarea bilei; 5- garnitură; 6- rondelă; 7- inel O; 8- lagăr; 



9, 10- presetupa; 11- arc disc, 
12-piuliţă; 13- tijă; 14- manetă de reglare. 

 Astăzi, majoritatea producătorilor oferă game largi de dimensiuni şi presiuni pentru aceste 
robinete, ele extinzându-se de multe ori în domeniul dimensional normal pentru vane. Astfel, există 
în fabricaţie curentă robinete cu bilă în gama DN6 – DN500 şi în domeniul de presiuni PN5 –
 PN32, temperatura maximă de lucru ajungând la 200º - 300ºC. Racordurile pot fi cu filet exterior, 
interior, cu flanşe ISO sau sudabile. 
 Robinetele cu bilă sunt sensibile la impurităţile solide prezente în lichidele vehiculate, acestea 
distrugând etanşarea bilei, care este de multe ori de tipul sferă-cerc. 
 Variatele domenii de utilizare ale robinetelor cu bilă au condus la utilizarea unei game largi de 
materiale. Astfel pentru uz curent la fluid de lucru apa, la temperatura ambiantă, corpul este din 
alamă, bronz sau oţel inoxidabil – depinzând de presiunea de lucru, bila este confecţionată în 
exclusivitate din oţel inoxidabil, iar etanşările din teflon grafitat. Pentru a sublinia marea răspândire 
a utilizării acestor robinete, în figura 5 se reprezintă câteva forme constructive ale corpului care 
permit diverse conectări în instalaţii. 

 
a) b) c) 

 
d) e) f) 

 
g) 

Fig.5. Variante constructive pentru racordarea robinetelor cu bilă 
a)- cu racorduri pentru sudare; b)- cu flanşe; c)- cu flanşă şi racord pentru sudare; d) cu filet 

(interior sau exterior); e)- cu filet şi racord pentru sudare; f)- cu capac de protecţie unilateral şi 
racord pentru sudare; g)- cu racorduri olandeze cu capăt pentru sudare. 

 
 


